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Makinë Automatike për Prerjen e Shiritave Xhami pa Kallëp me Transportues Digjital
Automatic Moldless Glazing Bead Cutting Machine with Digital Conveyor
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• Prerje automatike e profileve PVC për shirita xhami në kënd 45°
• Mundësia e përdorimit pa kallëp
• 4 disqe sharrë prerëse HSS
• Sistem pneumatik vertikal shtrëngimi
• Dorezë rregulluese për përshtatje të lehtë të kallëpit
• Prerje në të dy anët e shiritit të xhamit në kënd 45° në të njëjtën kohë
• Sistem mbështetës rrotullues për rregullim të shpejtë
• Mundësia për të rregulluar lehtësisht shpejtësinë e prerjes me rregullatorin në panel
• Transportues digjital në anën e majtë dhe transportues mbartës në anën e djathtë (3 m + 2,5 m)
• Lëvizja e ndaluesit të gjatësisë e kontrolluar nga servomotori
• Aftësia për të punuar me listë prerjesh CSV ose duke futur matjet manualisht
• Transportuesi i kontrolluar nga servo lejon prerje të shpejtë me precizion të lartë
• Sistem kontrolli i bazuar në Windows OS me ekran 15,6"
• Mundësi diagnostikimi dhe shërbimi me lidhje në distancë
• Aftësia për të dërguar skedarë prerjeje në makinë përmes USB / rrjetit wireless dhe me kabllo
• Mundësia për të rregulluar parametrat e distancës së hapjes së transportuesit, kohës dhe shpejtësisë

Opsion:
• Kalibri wireless me mënyrë transferimi të dhënash me radiofrekuencë

• Automatic cutting of glazing bead PVC profiles by 45°
• Possibility to use without mold
• 4 HSS cutting saw blades
• Vertical pneumatic clamping system
• Setting handle for easy mold adjustment
• Double side cutting of glazing bead by 45° in one time
• Rotating support system for quick adjustment
• Possibility to easily adjust the cutting speed with the regulator on the panel
• Digital conveyor on the left side and carrier conveyor on the right side (3 m + 2,5 m)
• Мovement of the length stop controlled by servomotor
• Ability to work with CSV cutting list or by entering measurements manually
• Servo controlled conveyor allows fast cutting with high precision
• Windows OS based control system with 15,6” screen
• Trouble shooting and service opportunity with remote connection
• Ability to send cutting files to the machine via USB / wireless and wired network
• Possibility to adjust parameters of conveyor opening distance, time and speed

 Option:
• Wireless caliper with radio-frequency data transfer mode
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ØD1   = 200 mm
Ød1  = 32 mm
b1     = 1,8 mm
Z1     = 160

ØD2  = 105 mm
Ød2  = 22 mm
b2     = 3 mm
Z2     = 90
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